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合肥数控点焊机哪家比较好

发布日期: 2025-09-29

焊机的分类：（1）工矿企业主要用的焊机有：交流弧焊机、直流电焊机、氩弧焊机、二氧化
碳保护焊机、对焊机、点焊机、埋弧焊机、高频焊逢机、闪光对焊机、压焊机、碰焊机、激光焊
机、交流焊机和直流焊机。（2）直流焊机有二种：一种是交流电机的基础下加装整流原件，还有
一种是直流发电机。直流焊机主要焊有色金属、生铁为主。交流焊机主要焊钢板为主。（3）氩弧
焊机、二氧化碳保护焊机、高频逢焊机、闪光对焊机。氩弧焊机、二氧化碳保护焊机主要可
焊2MM以下的薄板及有色金层。闪光对焊机主要对接铜铝接头等物体，高频逢焊机主要制管厂焊
钢管。（4）埋弧焊主要焊钢结构件、桥梁H钢、工字房大梁等厚的钢结构材料。（5）气体保护
焊：氩弧焊、二氧化碳保护焊，在气体的保护下焊接时不会氧化、溶焊牢固、可焊有色金属、可
焊薄材料。（6）激光焊机：可焊晶体管内部的引线。（7）对焊机：索链厂主要焊锚上的铁索等
物体。可对接元钢等。激光焊机主要优点是：可进行微型焊接。合肥数控点焊机哪家比较好

自动焊接机：自动焊接机是一款高度自动化的机器，分为过滤纸的裁切以及过滤器焊接两个
部分。功能特点：1、此款超声波医疗过滤器焊接机是一款高度自动化的机器，分为过滤纸的裁切
以及过滤器焊接两个部分，两道工序同时进行：过滤纸的上料、切料、退料全由机器自动化完成，
准确度高，较少过滤纸的损耗，节约成本；同时上下盖自动上料，机械手取放，转盘式超声波自
动焊接，自动出料，节省人工的同时，极大的提高了生产效率，为企业创造更高的效益；2、转盘
式超声波自动焊接。同传统的震动摩擦焊接以及加热融化焊接相比，超声波焊接具有以下特点：
快速，焊接通常在一秒钟内完成清洁，由于不使用助焊剂，产生污染的风险大幅度降低，从而提
高产品的档次。合肥数控点焊机哪家比较好点焊机系采用双面双点过流焊接的原理。

激光焊机的机械使用：激光焊机焊接有两种基本模式：热导焊和深熔焊，前者所用激光功率
密度较低，工件吸收激光后，只达到表面熔化，然后依靠热传导向工件内部传递热量形成熔池。
这种焊接模式熔深浅，深宽比较小。后者激光动车密度高，工件吸收激光后迅速熔化乃至气化，
熔化的金属在蒸汽压力作用下形成小孔激光束可直照孔底，使小孔不断延伸，直至小孔内的蒸气
压力与液体金属的表面张力和重力平衡为止。小孔随着激光束沿焊接方向移动时，小孔前方熔化
的金属绕过小孔流向后方，凝固后形成焊缝。这种焊接模式熔深大，深宽比也大。在机械制造领
域，除了那些微薄零件之外，一般应选用深馆焊。激光焊机的结构模式一般分为封闭式和开放式。

焊接机头是将焊接能源设备输出的能量转换成焊接热，并不断送进焊接材料，同时机头自身
向前移动，实现焊接。手工电弧焊用的电焊钳，随电焊条的熔化，须不断手动向下送进电焊条，
并向前移动形成焊缝。自动焊机有自动送进焊丝机构，并有机头行走机构使机头向前移动。常用
的有小车式和悬挂式机头两种。电阻点焊和凸焊的焊接机头是电极及其加压机构，用以对工件施
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加压力和通电。缝焊另有传动机构，以带动工件移动。对焊时需要有静、动夹具和夹具夹紧机构，
以及移动夹具和顶锻机构。电焊机结构十分简单，就是一个大功率的变压器。

点焊机：1、现场使用的，应设有防雨、防潮、防晒的机棚，并应装设相应的消防器材。2、
焊接现场10m范围内，不得堆放油类、木材、氧气瓶、乙炔发生器等易燃、易爆物品。3、焊接操
作及配合人员必须按规定穿戴劳动防护用品。并必须采取防止触电、高空坠落、瓦斯中毒火灾等
事故的安全措施。4、次级抽头联接铜板应压紧，接线柱应有垫圈。合闸前，应详细检查接线螺帽、
螺栓及其他部件并确认完好齐全、无松动或损坏。接线柱处均有保护罩。使用前，应检查并确认
初、次级线接线正确，输入电压符合电焊机的铭牌规定，知道点焊机焊接电流的种类和适用范围。
接通电源后，严禁接触初级线路的带电部分。初、次级接线处必须装有防护罩。焊机适合在干燥
的环境下工作，不需要太多要求。合肥数控点焊机哪家比较好

焊机在焊补过程中克服了普通氩弧焊对工件周边产生冲击的现象。合肥数控点焊机哪家比较
好

储能式螺柱焊机：储能式螺柱焊机有提升式螺柱焊和压力式螺柱焊两种。提升式螺柱焊类似
于拉弧式短周期电弧螺柱焊，很适合用于铝螺柱和黄铜螺柱的焊接，其焊接时间约1毫秒。焊接时，
焊枪首先将螺钉提起一个高度，随后在弹簧的压力下瞬间向下冲击，强大的冲击和电流通过焊钉
头部并使之熔化，使焊钉和工作面之间被离子化，通过焊钉和工作面之间间隙中的离子化产生电
弧，其结果是在较短的时间内使螺柱的法兰盘浸入熔池，在氧化皮薄膜形成之前完成焊接过程。
压力式螺柱焊的焊接时间约3毫秒，适合用于不锈钢螺柱和低碳钢镀铜螺柱的焊接。合肥数控点焊
机哪家比较好


